
CARACTERISTICAS DE LOS PRINCIPALES PRODUCTOS
Producto Aspecto Conv. Comp.

1      2
Secado

Type        f.p.         s.t.       Duro
Espesor
micron

Resis.
Exter.

Poder
Relleno

Elasticidad Durezza

 ACRILICOS-PUR
ACRY PUR brillo AP 10 X A/H 20' 1-2h 6-8h 40/50 E E E E
PUR 820 brillo A 22 X A/H 30' 2h 8h 40/50 E E E E
PUR 821 semibr. A 21 X A/H 30' 2h 8h 40/50 E E E E
PUR 825 text. A 24 X A/H 30' 2h 8h 100 M E E M
PUR 5050 brillo A30MS X A/H 30' 1h 4-6h 40/50 M E E M
PUR 5038 Brillo P38 X A/H 30’ 1h 6h 40/50 M E E M
SESTRIDUR semibr. AK 52 X A/H 30’ 1h 40/70 E E E E

SESTRIGLOS Brillo AK 58 X A/H 30’ 1h 40/70 E E E E

EPOXYS
EPOXIN 2781 brillo E 80 X A/H 30' 1-2h 24 h 50 I E E E

EPOXIN 2782 semibr. E 82 X A/H 30' 1-2h 24 h 50 I E E E

EPOXIN 2784 Text. E 84 X A/H 30' 1-2h 24 h 150 I E E E

EPOXY-PUR
SESTRICOAT Semibr. E 85 X A/H 1 h 1-2h 24 h 75-300 B E E E

SINTETICOS SECADO RAPIDO
NEORAPID 6800 Brillo R 13 X A 20' 50' 4-6h 40/50 M M B M
RAPID LUX 2900 Brillo R 12 X A 20' 50' 4-6h 40/50 BB M B M
ESMALTE 6000 Brillo R 15 X A 60’ 2-3h 18/24 40/50 BB M B M
NEORAPID 6806 Semi

b
R 06 X A 20’ 50’ 4-6h 40/50 BB M B M

GLICERO 4295 text. G 42 X A 20' 50' 4-6h 50 BB M B M
MONOCOUCHE Semi

b
EE 29 X A 30' 1-2h 24h 70 BB M B M

Secado: tipo A aire REF: E excellent
type H horno B bueno
f. p. fuera polvo M medio



s. t. seco al tacto BB bastante bueno
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CLOROCAUCHO
CAOUTCH Semibr. CL 94 X A 30' 2-3h 24h 30/40 BB M B M

SINTETICOS SECADO AL HORNO
GLIC. F 5895 brillo F 87  X   F 25' a 120° 30-35 B B B E
GLIC. F 5887 semibr. F 71  X   F 25' a 120° 30-35 B B B E

NITROS
NITROL. 2200 brillo 1340 X A 5-10' 30' 1h 20-30 BB I I B
JOLLY.  1700 brillo 1545 X A 5-10' 30' 1-2h 30-40 B BB I B
NITRO MATE mate 1330 X A 5-10' 30’ 1h 20-30 BB I I B

SINTETICO BROCHA
ALFALUX brillo PL 400 X A 2-3h 4-6h 24h 25-30 E B E M
DELTA LUX brillo PL 500 X A 2-3h 4-6h 24h 25-30 B B E M
ALFAGEL satin. PS 250 X A 1-2h 3-4h 24h 25-30 BB B E M
ZINCOAT TIX semibr. PZ 100 X A 2h 4h 48h 70-80 M E E M

IMPRIMACIONES TINTABLES
EPOXIN
PRIM.

semib E 28 X A/H 30’ 12h 40-50 B MB B B

ANTIOX.MON mate L 11 X A 15’ 1h 6-12h 30 B M B B

IMPRIMACIONES STANDARD
EPOXYVIN semibr 2750 x A/H 20’ 1h 12h 100 E E E E
ETCHPRIMER semibr 4764 x A 10’ 20’ 18-

24h
15-20 B B B B

Secado: tipo A aire REF: E excellente



type H horno B bueno
f. p. fuera polvo M medio
s. t. seco al tacto BB bastante bueno


